
Mobilní tryska �  TTJ 10

Návod k pou�ití
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Návod na pou�ití tlakové tryskací jednotky TTJ 10
D� kujeme Vám za zakoupení našeho výrobku a v�� íme, �e budete spokojeni. V následujícím 
textu Vám p�inášíme základní  informace o oblastech vyu�ití,  návod k instalaci  a provozu, 
p�ehled mo�ných problém�  a jejich odstran� ní.

Tryskací za�ízení TTJ 10 je ur� eno k � išt� ní  p�edm� t�  p�ed povrchovou úpravou, zdrsn� ní a 
finální úpravu na volné ploše nebo v komo�e s odsáváním.

P�íklady pou�ití

Stavebnictví:
� išt� ní p�edm� t�  a konstruk� ních díl�  od rzi, staré barvy a pod. Zdrsn� ní a p�edúprava p�ed 
aplikací nát� rového systému nebo metalizace. � išt� ní a zdrsn� ní betonu, odstran� ní zv� tralých 
� ástí omítek a pod.

Kovovýroba:
odstran� ní okují a rzi p�ed lakováním, � išt� ní svar�  pro defektoskopická m�� ení, � išt� ní odlitk�  
ve slévárenství.

Auto-Moto:
� išt� ní hlav motor� , karter�  atd. O� išt� ní povrch�  pro sva�ování a pájení. Odstran� ní starých 
lak� , odkarbonování, kompletní � išt� ní p� i rekonstrukci veterán� .

D� evo:
zvýrazn� ní struktury d�eva  p�i výrob�  dopl� k�  a obklad� .

Sklá� ský a kamenický pr� mysl:
celoplošné  matování  skla,  � išt� ní  a  matování  kamene  vytryskávání  nápis�  a  dekor�  p�es 
šablony (povrchové i hloubkové)

Princip tlakového systému tryskání:
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1. tlaková nádoba
2. uzavírací ku�elka
3. regula� ní ventil
4. p�epoušt� cí tryska
5. abrazivzdorná tryskací hadice
6. tryska
7. p�ipojení tlakového vzduchu
8. v� tev tlakového vzduchu do tlakové 

nádoby
9. v� tev tlakového vzduchu pro 

urychlení abraziva
10. sm� s abraziva se vzduchem



Do tlakové nádoby        se vsype dávka abraziva. P�i spušt� ní tlakového vzduchu       se 
automaticky uzav�e ku�elka       . Tryskací prost�edek je p�etla� ován p�epoušt� cí tryskou      do 
abrazivzdorné tryskací hadice       . Regula� ním ventilem        se nastavuje pom� r mezi 
pr� tokem vzduchu do tlakové nádoby       a urychlovacím vzduchem p�ímo do tryskací hadice 
Sm� s abraziva se vzduchem je dopravována hadicí        k  pracovní trysce       .

Základní technické údaje:
Vn� jší rozm� ry výška:

  ší�ka:
  hloubka:

Prázdná hmotnost:
Objem tlakové nádoby: 10 litr�  
Vsázka abraziva: 8 litr�   (tj.  cca 10 kg minerálního abraziva nebo cca 35 kg 

ocelové drti)
P�ípojný tlak vzduchu z kompresoru do 0,7 Mpa (7 bar).

Orienta� ní spot�eby tlakového vzduchu pro r� zné pr� m� ry trysek udává následující tabulka

f f f f trysky 0,4 MPa 0,5 MPa 0,6 MPa
5 mm 1,2 m3/min 1,49 m3/min 1,6 m3/min
7 mm 2,3 m3/min 2,8 m3/min 3,2 m3/min

Pou�itelná abraziva:
Abraziva na jedno pou�ití. Jedná se o levné prost�edky, které se u�ívají p�i volném tryskání p�i 
n� m� se tryskací prost�edek nevrací a je pou�it pouze jednou. 

K� emi� itý  písek:   v sou� asné  dob�  nelze  doporu� it  z hygienických  d� vod�  pro  mo�nost 
vzniku silikózy (nemoc z povolání)

Struska: vhodná náhrada k�emi� itého písku. Dodává se v balení 40 kg nebo 1 t v �ad�  
hrubostí.

Je li mo�né p�i tryskání vracet pou�ité abrazivum lze s výhodou pou�ít i další materiály, které 
jsou  schopny  vícenásobného  pou�ití,  mají  ale  vyšší  po�izovací  cenu.  Mnohonásobným 
pou�itím lze ale sní�it náklady i pod cenu abraziv na jedno pou�ití.

Granát:   minerální abrazivum vhodné hlavn�  pro jemné tryskání

Korund: podobn�  jako granát
Ocelová dr� : výhodná pro tryskání oceli – díky vysoké specifické hmotnost má vysoký 

� istící ú� inek a vysokou �ivotnost

Pozn. Pro tryskání je nutno pou�ít suché abrazivum!
Tryskací  prost� edek  nesmí  obsahovat  velké  � ástice  (ne� istoty),  které  by  mohly 

ucpat bu�  p� epoušt� cí nebo pracovní trysku. Proto je vhodné pou�ívat 
bu�  t� íd� ný materiál nebo jej p� esát.  TTJ 10 je vybavena snímatelným 
sítem pro do� išt� ní abraziva.

P� íprava za� ízení k provozu a návod k obsluze

1. zkontrolujte úplnost za�ízení a funkci kulových ventil�
2. P�ipojte pomocí rychlospojky mobilní tryska�  ke zdroji  tlakového vzduchu (viz 

obr.2). 
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! B� hem této operace musí být na za� ízení uzav� en hlavní ventil p� ívodu vzduchu ! 
(viz obr.2)

3. Nasypte do násypky vsázku abraziva ( cca 8 litr� )
! Ne� zapo� nete tryskat musíte mít nasazeny ochranné pracovní prost� edky (tryskací 
kuklu, zást� ru a rukavice) !

4. Uchopte konec tryskací hadice s tryskou a zam�� te ji na tryskaný p�edm� t.
5. Otev�ete hlavní ventil p�ívodu vzduchu na za�ízení (viz obr.3).

Je-li Vaše jednotka vybavena dálkovým ovládáním u trysky stla� te jeho páku. P�ed stiskem 
je t� eba palcem odklopit bezpe� nostní pojistku.

6. Regula� ním ventilem nastavte bohatost sm� si (viz. odstavec Se� ízení za� ízení obr 4-6)
7. Po vytryskání vsázky abraziva – dle pou�itého tryskacího prost�edku cca po2-4 min (z 

trysky vychází  pouze vzduch)  vypn� te  hlavním ventilem p�ívodu vzduchu na za�ízení 
vzduch. U TTJ 10 vybavené dálkovým ovládáním sta� í pustit jeho páku,.

8. Nasypte novou vsázku abraziva a opakujte proces.

Se� ízení za� ízení:

Pro správnou funkci za�ízení je pot�eba provést jeho se�ízení. 
Na  kompresoru  nebo  pokud  je  Vaše  TTJ  10  vybavena  regulátorem  tlaku  vzduchu  a 
manometrem na vlastní tlakové jednotce nastavte pot�ebný tlak.

Regula� ním ventilem (viz. Obr. 4 – 6) nastavte bohatost tryskací sm� si a plynulé podávání.  
P�i uzav�eném ventilu (obr.4)  prochází veškerý vzduch p�es tlakovou nádobu. Sm� s je 
bohatá (obsahuje velké mno�ství abraziva v�� i vzduchu) a � ástice mají malou energii. 
M� �e se vyskytovat i nepravidelnost chodu  - pulsace.
P�i zcela otev�eném ventilu (obr. 6) je sm� s nejchudší – u n� kterých zrnitostí (zvlášt�  
pro jemná abraziva) m� �e dojít k p�erušení podávání a z trysky vychází pouze vzduch.
Obvyklé nastavení (viz. Obr. 5) je p� i sklonu páky cca 45O. Pokud je materiál dob�e 
sypný (stejnom� rné suché � ástice)  je  mo�no ventil  otev�ít  více a tryskací  sm� s  má 
potom vyšší � istící ú� inek. P� i špatn�  sypkém materiálu (nap�. nestejná zrna nebo zvlhlý 
tryskací prost�edek) je vhodné ventil p� iv�ít. Lze tak nastavit správnou funkci podávání . 
Výkon je však o n� co ni�ší.
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Údr�ba za� ízení:

Za�ízení je sestaveno tak, aby je bylo mo�no dlouhodob�  pou�ívat za ztí�ených podmínek bez 
náro� né  p�ípravy  a  údr�by  a  zvlášt�  exponované  díly  (tryska  a  hadice)  jsou  zhotoveny 
z abrazivzdorných materiál� . P�esto dochází b� hem tryskání k jejich opot�ebení a je t�eba je 
vym� nit. 

Vým� na trysky:
Pro vým� nu trysky odšroubujte p�evle� nou matici  na dr�áku trysky (viz obr.  7)  a vyjm� te 
trysku.  Pokud nejde tryska snadno vysunout je pravd� podobn�  ut� sn� na jemným prachem, 
který se dostal mezi její t� lo a pláš�  dr�áku trysky b� hem tryskání. V tom p�ípad�  poklepejte na 
dr�ák (ne na trysku, která je z k�ehkého wolframkarbidu) pro její uvoln� ní. 

2. pracovní tryska 4.  abrazivzdorná hadice
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Obr. 8

Vým� na tryskací hadice:
Pokud dojde k prod�ení tryskací hadice je t�eba ji vym� nit následujícím zp� sobem.

1. povolte stahovací pásku na hadici u regula� ního ventilu
2. sejm� te a rozeberte sm� šova�  (viz obr. 8)
3. do nové hadice vyvrtejte otvor o pr� m� ru  do jedné st� ny (nikdy ne úpln�  skrz) ve 

stejné vzdálenosti od okraje jako na p� vodní  (cca       m). Otvor je mo�no vyvrtat 
korkovrtem nebo vrtákem.

4. sesa� te sm� šova�  tak, aby p�epoušt� cí tryska       zasahovala do otvoru v hadici a 
stáhn� te ji matkami 

5. nasa� te sm� šovací hlavu pod tlakovou nádobu a p�itáhn� te matkami 
6. nasa� te konec hadice u otvoru na hadi� ník regula� ního ventilu a stáhn� te ocelovou 

stahovací páskou
7. zkra� te hadici na pot�ebnou délku (�ez mucí být kolmý a rovný) a nasa� te dr�ák 

trysky  s pracovní  tryskou.  Hadici  zasu� te  do  dr�áku  a�  na  doraz  a  zajist� te 
samo�eznými vruty (viz obr. 7). Vruty mohou zasahovat do vnit�ku hadice.

8. pokud  je  Vaše  TTJ  10  vybavena  dálkovým ovládáním umíst� te  je  na  hadici  a 
p�ipevn� te páskami.

! pou�ívejte v�dy pouze speciální abrazivzdornou tryskací hadici!
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1. spodní � ást tlakové nádoby
2. t� snící krou�ek
3. svorník tlakové nádoby pro upevn� ní 

sm� šova� e
4. p�epoušt� cí tryska
5. vrchní díl sm� šova� e
6. svorník sm� šova� e
7. otvor v tryskací hadici
8. tryskací hadice
9. spodní díl sm� šova� e
10. matky pro sesazení sm� šova� e
11. matky pro upevn� ní sm� šova� e 
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Obr. 8

Ve vlastní tlakové nádob�  m� �e po delším pou�ívání dojít k obroušení nebo otla� ení gumové 
uzavírací  ku�elky  nebo  t� snícího  krou�ku.  V tomto  p�ípad�  ku�elka  dostate� n�  net� sní  a 
vzduch profukuje do násypky. Je t�eba vym� nit ku�elku i t� snící krou�ek. (viz ob. 9 a obr. 10). 
Ku�elka musí sm�� ovat do st�edu otvoru v horním víku tlakové nádoby

· vrchní díl tlakové nádoby
· stahovací šrouby
· ku�elka
· nosi�  ku�elky
· t� snící krou�ek tlakové nádoby
· vodící trubka ku�elky
· hlavní ventil p�ívodu vzduchu
· regula� ní ventil
· spodní díl tlakové nádoby
· podlo�ky
· matky stahovacích šroub�
· sm� šovací hlava
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Obr. 9 Obr. 10

T� snící  gumový  krou�ek       v horním víku  tlakové  nádoby       vyjm� te  nap�.  pomocí 
šroubováku. Do dr�áku        zatla� te nový t� snící krou�ek. Dbejte na to, aby všude správn�  
zapadl do drá�ky (viz. Obr. 9 a10).

horní víko tlakové nádoby
gumový t� snící krou�ek
dr�ák t� snícího krou�ku

Do za� ízení vsypávejte v�dy jen takové mno�ství abraziva – cca 8 litr�  (nap�  pomocí vhodné  
odm� rné  nádoby)  aby  nedošlo  k p� epln� ní  tlakové  nádoby,  nebo  aby  z� stávalo  abrazivum 
v násypce.  V tomto  p� ípad�  pak  ku�elka  p� ekonává  zvýšený  odpor  a  dojde  d� íve  k jejímu 
opot� ebení � i deformaci.
 
Opot� ebitelné díly:

Hadice:
Poškozenou  tryskací  hadici  (prod�enou,  p�i  separaci  vrstev,  pro�íznutí  a  pod.)  je  t�eba 
neprodlen�  vym� nit (viz odstavec Vým� na tryskací hadice). Pokud je Vaše za�ízení vybaveno 
dálkovým ovládáním  jsou  ostatní  vzduchové  rozvody  provedeny  bu�  PAD  hadi� kami  se 
samosvornými  hadi� níky  nebo  plynovými  hadicemi,  které  jsou  na  hadi� níky  upevn� ny 
stahovacími  páskami.  Tyto  hadice  mívají  obvykle  (pokud  nejsou  mechanicky  poškozeny) 
n� kolikanásobn�  vyšší �ivotnost ne� tryskací hadice.

Trysky:
Pracovní trysky jsou zhotoveny z karbidu wolframu a jsou vysoce odolné proti ot� ru. P�esto 
� asem dojde  k jejich  opot�ebení  (p�i  pou�ití  ostrohranných  minerálních  abraziv  –  korund, 
granát – d�íve n� � nap�. u ocelové drti). Vým� nu prove� te postupem popsaným v odstavci v 
Vým� na trysky. 
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P�epoušt� cí tryska má vysokou �ivotnost a není ji t�eba obvykle m� nit.  Dojde-li však vlivem 
abraze k takovému zv� tšení jejího pr� m� ru, �e nastávají  komplikace s nastavením podávání 
tryskací sm� si, je t�eba ji vym� nit. (viz odstavec Vým� na tryskací hadice).
Vlivem  vysrá�ení  vlhkosti  z tlakového  vzduchu  v tlakové  nádob�  m� �e  dojít  k zhoršení 
sypnosti tryskacího materiálu a� k zalepení p�epoušt� cí trysky. Pro vy� išt� ní sejm� te 

sm� šovací  hlavu (povolením matek       obr 8).   Vy� ist� te p�epoušt� cí trysku a spodní � ást 
tlakové nádoby.

P� i ukon� ení práce nenechávejte pokud mo�no natlakovaný rozvod tlakového vzduchu nebo 
odpojte  za� ízení  od  zdroje  tlakového  vzduchu.  Je-li  vaše  jednotka  vybavena  dálkovým 
ovládáním uzav� ete  v�dy  po  ukon� ení  práce  hlavní  ventil  p� ívodu  vzduchu,  Nenechávejte  
v tlakové nádob�  vsázku abraziva. Tlakový vzduch, který vlivem net� sností prochází z tlakové 
nádoby  kompresoru  tryskacím  za� ízením  je  nasycen  vlhkostí.  Ta  kondenzuje  p� i  styku 
s chladnými st� nami uvnit�  tryskací jednotky, ventil�  a pod.

Údr�ba ventil � :
Kulový hlavní ventil p�ívodu vzduchu (pozice 7 obr. 8) a regula� ní ventil (pozice 8 obr. 8) 
nepot�ebují zvláštní údr�bu. Pokud dojde k jejich mechanickému poškození je t�eba je vym� nit.
U  za�ízení  vybaveného  dálkovým  ovládáním  m� �e  dojít  nap�.  p�i  nedostate� n�  suchém 
stla� eném vzduchu k ukládání kondenzátu pod pístem ventilu. Kondenzát obsahuje olej a po 
odpa�ení vody m� �e dojít k jeho zahušt� ní a následnému zhoršení pohyblivosti a� k p�ilepení 
pístu ventilu.  V tom p�ípad�  sejm� te, rozeberte a vy� ist� te hlavu ventilu. Vyjíme� n�  m� �e 
dojít i k zalepení sedla ventilu kondenzátem.

Dopl� kové vybavení:

Dálkové ovládání:
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1. tryska
2. dr�ák trysky
3. pojistka ovládání
4. páka ovládání
5. tryskací hadice
6. hadi� ky ovládacího vzduchu



Popis funkce:
Dálkové  ovládání  je  umíst� no  na  konci  tryskací  hadice,  ke  které  je  upevn� no  plastovými 
páskami.  Odbo� kou umíst� nou  za  hlavním ventilem p�ívodu vzduchu je  hadi� kou  (obr.11 
pozice 6) do dálkového ovládání p�iveden vzduch. Ten trvale odchází do okolí  malým otvorem 
pod pákou ovládání (obr. 11 pozice 4).  Tryskací jednotka se uvede do � innosti tak, �e palcem 
sklopíte pojistku (obr. 11 pozice 4) sm� rem k sob�  a dlaní stla� íte páku dálkového ovládání 
(obr.11  pozice  4).  Gumovou  zátkou  umíst� nou  na  spodku  páky  dálkového  ovládání  tak 
uzav�ete  otvor.  A  p�epustíte  �ídící  vzduch  druhou  hadi� kou  (obr.  11  pozice  6)  do  hlavy 
pneumatického ventilu, který otev�e p�ívod vzduchu do tlakové nádoby.

1 hlavní ventil p�ívodu vzduchu
2 pneumatický ventil
3 p�ipojovací hadi� ky
4 dálkové ovládání
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Závady a problémy:
V následujícím odstavci budou uvedeny n� které mo�né závady a problémy, které se mohou 
vyskytnout v b� �ném provozu a v� tšinou je doká�e obsluha odstranit sama bez pot�eby delší 
odstávky a odborného servisu.

závada p � í� ina odstran � ní

tryskací sm� s pulzuje

špatné nastavení regula� ního 
ventilu 

nastavit dle 
návodu

zvlhlé abrazivum vy� istit a pou�ít 
suché abrazivum

z trysky nejde vzduch p�ívod vzduchu do za�ízení je 
vypnut

zapnout p�ívod 
vzduchu

ucpaná tryska vy� istit trysku

seškrcené hadice narovnat nebo 
vym� nit

je uzav�en regulátor vzduchu
(pouze u varianty s regulátorem)

nastavit regulátor

z trysky jde pouze 
vzduch

ucpaná p�epoušt� cí tryska vy� istit

špatné nastavení regula� ního 
ventilu

nastavit dle 
návodu

zvlhlé abrazivum vy� istit a pou�ít 
suché abrazivum

z tryskací hadice uniká 
vzduch

protryskaná nebo prasklá 
hadice vym� nit

vzduch fouká do 
násypky

poškozená ku�elka nebo 
t� snící krou�ek vym� nit

posunutá centrá� ku�elky 
(nap�. pádem za�ízení)

vycentrovat do 
st�edu otvoru 

tlakové nádoby
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