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Mobilni tryska TTJ 10

Navod k pou iti
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Navod na pou iti tlakoveé tryskaci jednotky TTJ 10

D kujeme Vam za zakoupeni naseho vyrobku ame, e budete spokojeni. V nasledujicim
textu Vam pindSime z&kladni informace o oblastech vyu iti, od\k instalaci a provozu,
p ehled mo nych probléma jejich odstrami.

Tryskaci zaizeni TTJ 10 je ueno k iSt ni pedmt ped povrchovou Upravou, zdrsn a
finalni Upravu na volné ploSe nebo v koma odsavanim.

P iklady pou iti

Stavebnictvi:

i5t ni pedmt a konstruknich dil od rzi, staré barvy a pod. Zdre a peduprava ped
aplikaci natrového systému nebo metalizacést ni a zdrsnni betonu, odstrami zv tralych
asti omitek a pod.

Kovovyroba:
odstranni okuji a rzi ped lakovanim, iSt ni svar pro defektoskopicka meni, ist ni odlitk
ve slévarenstvi.

Auto-Moto:
iSt ni hlav motor, karter atd. OiSt ni povrch pro svaovani a pajeni. Odstrami starych
lak , odkarbonovani, kompletniSt ni p i rekonstrukci veteran

D evo:
zvyrazn ni struktury deva pi vyrob dopl k a obklad.

Skla sky a kamenicky pr mysl:

celoplosné matovani sklajst ni a matovani kamene vytryskavani naps dekor pes
Sablony (povrchové i hloubkové)

Princip tlakového systému tryskani:

tlakova nadoba

uzaviraci ku elka

regulani ventil

p epoustci tryska
abrazivzdorna tryskaci hadice
tryska

p ipojeni tlakového vzduchu

v tev tlakového vzduchu do tlakové
nadoby

v tev tlakového vzduchu pro
urychleni abraziva

10. sms abraziva se vzduchem

ONOORAWNE

©
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Do tlakové nédob@ se vsype davka abrazivaSt ni tlakového vzducl‘@ se
automaticky uzawe ku elka@ . Tryskaci prostdek je petla ovan pepoustci tryskOL@ do
abrazivzdorné tryskaci hadice@ . Regoim ventilem e nastavuje parmezi

pr tokem vzduchu do tlakové nddd(8)  a urychlavaezduchem gmo do tryskaci hadid(9)
Sm s abraziva se vzduchem je dopravovana hck pracovni trysc

Z&kladni technické udaje:

Vn jSi rozmry vyska:
Sika:
hloubka:
Prazdna hmotnost:
Objem tlakové nadoby: 10 litr
Vsazka abraziva: 8 litr (fj. cca 10 kg mineralniho abraziva nebo cca@5

ocelové drti)
P ipojny tlak vzduchu z kompresoru do 0,7 Mpa (7 bar)

Orienta ni spoteby tlakového vzduchu prozné pr m ry trysek udava nasledujici tabulka

ff trysky | 0,4 MPa 0,5 MPa 0,6 MPa
5 mm 1,2 i¥min 1,49 ni/min 1,6 ni/min
7 mm 2,3 i¥min 2,8 ni/min 3,2 ni/min

Pou itelna abraziva:
Abraziva na jedno pou iti. Jedna se o levné pemiity, které se u ivaji pvolném tryskani p
n m se tryskaci prosedek nevraci a je pou it pouze jednou.

K emi ity pisek: v souasné dob nelze doporut z hygienickych dvod pro mo nost
vzniku silikbzy (nemoc z povolani)

Struska: vhodna nahrada &mi itého pisku. Dodava se v baleni 40 kg nebo latdv
hrubosti.

Je li mo né pi tryskani vracet pou ité abrazivum Ize s vyhodawpt i dalSi materialy, které

jsou schopny vicenasobného pouiti, maji ale vypsiizovaci cenu. Mnohonasobnym

pou itim Ize ale sni it ndklady i pod cenu abrazia jedno pou iti.

Granat: mineralni abrazivum vhodné hlavpro jemné tryskani
Korund: podobn jako granat
Ocelova dr : vyhodna pro tryskani oceli — diky vysoké specifi¢k&otnost ma vysoky

istici U inek a vysokou ivotnost

Pozn. Pro tryskani je nutno pou it suché abrazivum!

Tryskaci prost edek nesmi obsahovat velkéastice (neistoty), které by mohly
ucpat bu p epoust ci nebo pracovni trysku. Proto je vhodné pou ivat
bu t id ny material nebo jej p esat. TTJ 10 je vybavena snimatelnym
sitem pro do iSt ni abraziva.

P iprava za izeni k provozu a navod k obsluze
1. zkontrolujte aplnost z&eni a funkci kulovych ventil

2. Pipojte pomoci rychlospojky mobilni tryskeke zdroji tlakového vzduchu (viz
obr.2).

GDS-GlassDekorService, Tel.: + 420 571 612 420 Fax.: +420 571 616 442 e-mail: gds@gds.cz  www.gds.cz



I B hem této operace musi byt na zézeni uzaven hlavni ventil p ivodu vzduchu !
(viz obr.2)
3. Nasypte do nasypky vsazku abraziva ( cca 8 litr
I Ne zapo nete tryskat musite mit nasazeny ochranné pracovmirost edky (tryskaci
kuklu, zast ru a rukavice) !
Uchopte konec tryskaci hadice s tryskou a ztji na tryskany pedm t.
Otevete hlavni ventil gvodu vzduchu na z&eni (viz obr.3).
Je-li VaSe jednotka vybavena dalkovym ovladaninsky stlate jeho paku. Red stiskem
je t eba palcem odklopit bezp®ostni pojistku.
Regulanim ventilem nastavte bohatost sin(viz. odstave&e izeni zaizeniobr 4-6)
Po vytryskani vsazky abraziva — dle pou itéhoskaciho prosedku cca po2-4 min (z
trysky vychazi pouze vzduch) vyge hlavnim ventilem pvodu vzduchu na zeeni
vzduch. U TTJ 10 vybavené dalkovym ovladanimigpaistit jeho paku,.
8. Nasypte novou vsazku abraziva a opakujte proces.

o s

N o

Obr.2 Obr.3
sito
nasypka

uzavieny tlakova nadoba

vzduch
piipojeni 7
kompresoru otevieny

vzduch

pracovni
tryska

Seizeni zaizeni:

Pro spravnou funkci zizeni je poteba provést jeho deeni.
Na kompresoru nebo pokud je VaSe TTJ 10 vybavempldwrem tlaku vzduchu a
manometrem na vlastni tlakové jednotce nastavielpoy tlak.

Regulanim ventilem (viz. Obr. 4 — 6) nastavte bohatogtkaci smsi a plynulé podavani.
P i uzaveném ventilu (obr.4) prochazi veSkery vzduobsptlakovou nadobu. S je
bohata (obsahuje velké mno stvi abrazivaiwzduchu) a astice maji malou energii.
M e se vyskytovat i nepravidelnost chodu - pulsace.
P i zcela oteveném ventilu (obr. 6) je s nejchudsSi — u tkterych zrnitosti (zvIast
pro jemna abraziva) me dojit k p eruSeni podavani a z trysky vychazi pouze vzduch.
Obvyklé nastaveni (viz. Obr. 5) jeisklonu paky cca 45 Pokud je material dob
sypny (stejnonrné suché astice) je mo no ventil otewt vice a tryskaci sns ma
potom vySSiistici U inek. Pi Spatn sypkém materialu (napnestejna zrna nebo zvihly
tryskaci prosedek) je vhodné ventil v it. Lze tak nastavit spravnou funkci podavani .
Vykon je vSak o nco ni Si.
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Obr. 4 Obr. 5 Obr. 6

—-':\iv",l_#__ !

uzavieny ventil 1 otevieny ventil

Udr ba za izeni:

Zaizeni je sestaveno tak, aby je bylo mo no dlouhodobu ivat za zti enych podminek bez
naroné pipravy a udrby a zvlast exponované dily (tryska a hadice) jsou zhotoveny
z abrazivzdornych material P esto dochazi them tryskani k jejich opatbeni a je tba je
vym nit.

Vym na trysky:

Pro vymnu trysky odSroubujte pvle nou matici na dr aku trysky (viz obr. 7) a vyjte
trysku. Pokud nejde tryska snadno vysunout je pr@adobn ut sn na jemnym prachem,
ktery se dostal mezi jejilb a plas dr aku trysky b hem tryskani. V tom jppad poklepejte na
dr &k (ne na trysku, ktera je zéhkého wolframkarbidu) pro jeji uvolni.

Obr. 7

g e
1. pfevle¢nd matice 3. drzak trysky

2. pracovni tryska 4. abrazivzdorna hadice

GDS-GlassDekorService, Tel.: + 420 571 612 420 Fax.: +420 571 616 442 e-mail: gds@gds.cz  www.gds.cz



Vym na tryskaci hadice:
Pokud dojde k proeéni tryskaci hadice jedba ji vym nit nasledujicim zpsobem.

1. povolte stahovaci pasku na hadici u reguilao ventilu

2. sejmte a rozeberte sraova (viz obr. 8)

3. do nové hadice vyvrtejte otvor o pm ru dojedné st ny (nikdy ne Upln skrz) ve
stejné vzdalenosti od okraje jako navpdni (cca m). Otvor je mo no vyvrtat
korkovrtem nebo vrtakem.

4. sesate smSova tak, aby pepoustci tryska@) zasahovala do otvoru v hadici a

stahnte ji matkami(1o)

nasate smSovaci lavu pod tlakovou nadobu &&hn te matkam%D

nasate konec hadige u otvoru na hauk regulaniho ventilu a st&hre ocelovou

stahovaci paskou 0

7. zkrate hadici na poebnou délku €z muci byt kolmy a rovny) @ nade dr ak
trysky s pracovni tryskou. Hadici zate do dréku a na doraz a zajise
samoeznymi vruty (viz obr. 7). Vruty mohou zasahovatwhit ku hadice.

8. pokud je Vase TTJ 10 vybavena dalkovym ovlddanmistte je na hadici a
p ipevn te paskami.

o o

Obr. 8

spodni ast tlakové nadoby

t snici krou ek

svornik tlakové nadoby pro upevr
sm Sovae

p epoustci tryska

vrchni dil smSovae

svornik smSovae

otvor v tryskaci hadici
tryskaci hadice

spodni dil smsovae

matky pro sesazeni sgovae
matky pro upevmi sm Sovae
k tlakové nadob
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I pou ivejte pouze specialni @zivzdornou tiyskaci hadici!
0 0
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Ve vlastni tlakové nadobm e po delSim pou ivani dojit k obrouSeni nebo o#lai gumové
uzaviraci kuelky nebo sniciho krou ku. V tomto ppad ku elka dostaten netsni a

vzduch profukuje do nasypky. Jelba vymnit ku elku i t snici krou ek. (viz ob. 9 a obr. 10).
Ku elka musi sm ovat do stedu otvoru v hornim viku tlakové nadoby

Obr. 8

vrchr
stahc
kuell _.
nosi ku elky

t snici krou ek tlakové nadoby
vodici trubka ku elky

hlavni ventil pivodu vzduchu
regula ni ventil

spodni dil tlakové nadoby
podlo ky

matky stahovacich Sroub

sm Sovaci hlava
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T snici gumovy krou ek@ v hornim viku tlakové odby @ vyjmte nap. pomoci
Sroubovaku. Do dr ék@ zatl® novy tsnici krou ek. Dbejte na to, aby vSude spravn
zapadl do dra ky (viz. Obr. 9 a10).

Obr. 9 Obr. 10

horni viko tlakové nadoby
gumovy tsnici krou ek
dr ak t sniciho krou ku

TIP!

Do zaizeni vsypavejte v dy jen takové mno stvi abraziveca 8 litr (nap pomoci vhodné
odm rné nadoby) aby nedoSlo kgpln ni tlakové nadoby, nebo abystavalo abrazivum
v nasypce. Vtomto ipad pak kuelka pekonava zvySeny odpor a dojdeiveé k jejimu
opot ebeni i deformaci.

Opot ebitelné dily:

Hadice:

PosSkozenou tryskaci hadici (predou, pi separaci vrstev, priznuti a pod.) je €ba
neprodlen vym nit (viz odstaved/ym na tryskaci hadice. Pokud je VaSe z&eni vybaveno
dalkovym ovladanim jsou ostatni vzduchové rozvodgvedeny bu PAD hadikami se
samosvornymi hadniky nebo plynovymi hadicemi, které jsou na hadty upevnny
stahovacimi paskami. Tyto hadice mivaji obvykle k(b nejsou mechanicky posSkozeny)

v v s

n kolikanasobn vyssi ivotnost ne tryskaci hadice.

Trysky:

Pracovni trysky jsou zhotoveny z karbidu wolframisau vysoce odolné proti ati. Pesto
asem dojde k jejich opabeni (pi pouiti ostrohrannych mineralnich abraziv — kod,n
granat — dve n nap . u ocelové drti). Vymnu prove te postupem popsanym v odstavci v

Vym na trysky.

GDS-GlassDekorService, Tel.: + 420 571 612 420 Fax.: +420 571 616 442 e-mail: gds@gds.cz  www.gds.cz



P epoustci tryska ma vysokou ivotnost a neni jeba obvykle mnit. Dojde-li vSak vlivem
abraze k takovému zt8eni jejiho prm ru, e nastavaji komplikace s nastavenim podavani
tryskaci smsi, je teba ji vymnit. (viz odstaved/ym na tryskaci hadice.

Vlivem vysra eni vlhkosti z tlakového vzduchu vktavé nadob m e dojit k zhorSeni
sypnosti tryskaciho materialu a k zaleperggoustci trysky. Pro vyist ni sejmte

sm Sovaci hlavu (povolenim ma@ obr 8). Mgyte pepoustci trysku a spodniast
tlakové nadoby.

TIP!

P i ukon eni prace nenechavejte pokud mo no natlakovanyoa#iakového vzduchu nebo
odpojte zaizeni od zdroje tlakového vzduchu. Je-li vaSe jg@nosybavena dalkovym
ovladanim uzawete vdy po ukoreni prace hlavni ventil fvodu vzduchu, Nenechavejte
v tlakové nadobvsazku abraziva. Tlakovy vzduch, ktery vlivemsneisti prochazi z tlakové
nadoby kompresoru tryskacim izenim je nasycen vlhkosti. Ta kondenzuje gbyku

s chladnymi stnami uvnit tryskaci jednotky, ventila pod.

Udr ba ventil

Kulovy hlavni ventil pivodu vzduchu (pozice 7 obr. 8) a regulaventil (pozice 8 obr. 8)
nepotebuji zvlastni udr bu. Pokud dojde k jejich meclekéimu poSkozeni jegba je vymnit.

U zaizeni vybaveného dalkovym ovladanim e dojit nap. pi nedostaten suchém
stla eném vzduchu k ukladani kondenzéatu pod pistem luettondenzéat obsahuje olej a po
odpaeni vody m e dojit k jeho zahuShi a naslednému zhorSeni pohyblivosti a Kgpeni
pistu ventilu. Vtom pgpad sejmte, rozeberte a vyst te hlavu ventilu. Vyjimen m e
dojit i k zalepeni sedla ventilu kondenzatem.

Dopl kové vybaveni:

Déalkové ovladani:

Obr. 11

tryska

dr ak trysky

pojistka ovladani

paka ovladani

tryskaci hadice

hadi ky ovladaciho vzduchu

R A
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Popis funkce:

Dalkové ovladani je umisto na konci tryskaci hadice, ke které je upewn plastovymi
paskami. Odbdkou umistnou za hlavnim ventilem fwodu vzduchu je hadkou (obr.11
pozice 6) do dalkového ovladaniyeden vzduch. Ten trvale odchazi do okoli malywoem
pod pakou ovladani (obr. 11 pozice 4). Tryskagh@ka se uvede dannosti tak, e palcem
sklopite pojistku (obr. 11 pozice 4) sram k sob a dlani stlaite paku dalkového ovladani
(obr.11 pozice 4). Gumovou zatkou umigiu na spodku paky dalkového ovladani tak
uzavete otvor. A pepustite idici vzduch druhou hadiou (obr. 11 pozice 6) do hlavy
pneumatického ventilu, ktery otevp ivod vzduchu do tlakové nadoby.

hlavni ventil pivodu vzduchu
pneumaticky ventil

p ipojovaci hadiky

dalkové ovladani

A OWDNPRF
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Zavady a problémy:

V nasledujicim odstavci budou uvedenykteré mo né zavady a problémy, které se mohou
vyskytnout v b ném provozu a vtSinou je doka e obsluha odstranit sama bezgigt delSi
odstavky a odborného servisu.

zavada piina odstran ni

$patné nastaveni regulaniho| nastavit dle
ventilu navodu

vy istit a pou it
suché abrazivum

p ivod vzduchu do za izeni je zapnout p ivod
vypnut vzduchu

tryskaci sm s pulzuje

zvlhlé abrazivum

z trysky nejde vzduch

ucpana tryska vy istit trysku

narovnat nebo

seSkrcené hadice )
vym nit

je uzav en regulator vzduchu

: , nastavit regulator
(pouze u varianty s regulatorem)

ucpana p epoust ci tryska vy istit

z trysky jde pouze |Spatné nastaveni regulaniho| nastavit dle
vzduch ventilu navodu

vy istit a pou it

suché abrazivum

zvlhlé abrazivum

z tryskaci hadice unika |protryskana nebo praskla
vzduch hadice

poskozend ku elka nebo
t snici krou ek

vym nit

vym nit

vzduch fouk& do
nasypky posunuté centra ku elky

(nap . padem za izeni)

vycentrovat do
st edu otvoru
tlakové nadoby

GDS-GlassDekorService, Tel.: + 420 571 612 420 Fax.: +420 571 616 442 e-mail: gds@gds.cz  www.gds.cz



