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Mobilni tryska ¢ TTJ 10

Navod k pouziti
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Navod na pouziti tlakoveé tryskaci jednotky TTJ 10

Dékujeme Vam za zakoupeni naseho vyrobkuweidme, Ze budete spokojeni. V nasledujicim
textu Vam pindSime zakladni informace o oblastech vyuZziti,odak instalaci a provozu,
piehled moznych probléima jejich odstragni.

Tryskaci zéizeni TTJ 10 je weno kcisteni predmeta pred povrchovou Upravou, zdesrn a
finalni Upravu na volné ploSe nebo v kama odsavanim.

Priklady pouziti

Stavebnictvi:

Cisténi predmtt a konstruknich difi od rzi, staré barvy a pod. Zdisi a gediprava fed
aplikaci n&trového systému nebo metalizac@steni a zdrsini betonu, odstrami zwtralych
casti omitek a pod.

Kovovyroba:
odstrargni okuji a rzi ped lakovanimg¢isténi svaii pro defektoskopicka &teni, ¢isténi odlitka
ve slévarenstvi.

Auto-Moto:
¢isteni hlav motod, karted atd. Gisténi povrchi pro svdovani a pajeni. Odstrami starych
laka, odkarbonovani, kompletgisteni pii rekonstrukci veteran

Dievo:
zvyrazreéni struktury deva g vyrobé dopkika a obklad.

Sklarsky a kamenicky praimysil:

celoploSné matovani skl&jsteni a matovani kamene vytryskavani népes dekod pres
Sablony (povrchové i hloubkové)

Princip tlakového systému tryskani:

tlakova nadoba

uzaviraci kuzelka

regul&ni ventil

piepoustci tryska
abrazivzdorna tryskaci hadice
tryska

pipojeni tlakového vzduchu
vétev tlakového vzduchu do tlakové
nadoby

wvétev tlakového vzduchu pro
urychleni abraziva

10. sngs abraziva se vzduchem

ONOORAWNE

©
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Do tlakové nédob@ se vsype davka abrazitissfRiSéni tlakového vzducl‘@ se
automaticky uzaie kuielk@ . Tryskaci prostiek je petlatovan gepoustci tryskOL@ do
abrazivzdorné tryskaci hadice@ . Regoim ventilem e nastavuje parmezi
pritokem vzduchu do tlakové nddd(8)  a urychlavaezduchem imo do tryskaci hadid(9)
Smes abraziva se vzduchem je dopravovana hck pracovni trysc

Z&kladni technické udaje:

Vn¢jSi roznery vyska:
Sirka:
hloubka:
Prazdna hmotnost:
Objem tlakové nadoby: 10 litr
Vsazka abraziva: 8 liir (fj. cca 10 kg mineralniho abraziva nebo cc&a@5

ocelové drti)
Pipojny tlak vzduchu z kompresoru do 0,7 Mpa (7 bar)

Orientani spoteby tlakového vzduchu prdzné pimery trysek udava nasledujici tabulka

otrysky | 0,4 MPa 0,5 MPa 0,6 MPa
5 mm 1,2 i¥min 1,49 ni/min 1,6 ni/min
7 mm 2,3 i¥min 2,8 ni/min 3,2 ni/min

Pouzitelna abraziva:
Abraziva na jedno pouZziti. Jedn& se o levné pedky, které se uzivajirpvolném tryskani p
némz se tryskaci pragdek nevraci a je pouZzit pouze jednou.

Kiemiity pisek v sowasné dob nelze doporeit z hygienickych dvodi pro mozZnost
vzniku silikbzy (nemoc z povolani)

Struska: vhodna nahradar&micitého pisku. Dodava se v baleni 40 kg nebo iatky
hrubosti.

Je li mozné § tryskani vracet pouZzité abrazivum lze s vyhodou3it i dalSi materialy, které

jsou schopny vicenasobného pouziti, maji ale vyg#izovaci cenu. Mnohonasobnym

pouzitim Ize ale snizit naklady i pod cenu abram\jedno pouZziti.

Granat: mineralni abrazivum vhodné hlaypro jemné tryskani
Korund: podobr jako granat
Ocelové drt: vyhodna pro tryskani oceli — diky vysoké specifi¢k&otnost ma vysoky

Cistici inek a vysokou Zivotnost

Pozn. Pro tryskani je nutno pouzit suché abrazivum!

Tryskaci prostiedek nesmi obsahovat velké€astice (neéistoty), které by mohly
ucpat bud’ prepousgci nebo pracovni trysku. Proto je vhodné pouzivat
bud’ tFidény material nebo jej piresat. TTJ 10 je vybavena snimatelnym
sitem pro daisténi abraziva.

Priprava zarizeni k provozu a navod k obsluze
1. zkontrolujte aplnost z&eni a funkci kulovych ventil

2. Hipojte pomoci rychlospojky mobilni tryskeke zdroji tlakového vzduchu (viz
obr.2).
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I Béhem této operace musi byt na Zzeni uzawen hlavni ventil pFivodu vzduchu !
(viz obr.2)
3. Nasypte do nasypky vsazku abraziva ( cca® litr
I Nez zap@&nete tryskat musite mit nasazeny ochranné pracovmirostiedky (tryskaci
kuklu, zastéru a rukavice) !
Uchopte konec tryskaci hadice s tryskou a&tteji na tryskany fedntt.
Otevete hlavni ventil ivodu vzduchu na #¥&eni (viz obr.3).
Je-li VaSe jednotka vybavena dalkovym ovladaningsky stlate jeho paku. Red stiskem
je tFeba palcem odklopit bezgreostni pojistku.
Regul&nim ventilem nastavte bohatost&in(viz. odstave&dizeni zaizeniobr 4-6)
Po vytryskani vsazky abraziva — dle pouzitéhskagiho prosedku cca po2-4 min (z
trysky vychazi pouze vzduch) vyge hlavnim ventilem fivodu vzduchu na #&eni
vzduch. U TTJ 10 vybavené dalkovym ovladanintigbaistit jeho paku,.
8. Nasypte novou vsazku abraziva a opakujte proces.

o s
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Obr.2 Obr.3
sito
nasypka

uzavieny tlakova nadoba

vzduch
piipojeni 7
kompresoru otevieny

vzduch

pracovni
tryska

Sdtizeni z&izeni:

Pro spravnou funkci 2&eni je pateba provést jeho Heeni.
Na kompresoru nebo pokud je VaSe TTJ 10 vybavemmlamrem tlaku vzduchu a
manometrem na vlastni tlakové jednotce nastavielpoy tlak.

Regul&nim ventilem (viz. Obr. 4 — 6) nastavte bohatogtkaci snisi a plynulé podavani.
Pt uzaweném ventilu (obr.4) prochazi veSkery vzduébsptlakovou nadobu. S je
bohata (obsahuje velké mnozstvi abraziwé vzduchu) acastice maji malou energii.
Muze se vyskytovat i nepravidelnost chodu - pulsace.
Pti zcela oteyeném ventilu (obr. 6) je s¥a nejchudsSi — udkterych zrnitosti (zviast
pro jemna abraziva) @ie dojit k peruSeni podavani a z trysky vychazi pouze vzduch.
Obvyklé nastaveni (viz. Obr. 5) jeisklonu paky cca 45 Pokud je material dab
sypny (stejnor&rné suchécastice) je mozno ventil otév vice a tryskaci s#s ma
potom vySstistici (inek. Ri Spatré sypkém materialu (n@pnestejna zrna nebo zvihly
tryskaci prosedek) je vhodné ventiliwiit. Lze tak nastavit spravnou funkci podavani .
Vykon je vSak o #co niZsi.
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Obr. 4 Obr. 5 Obr. 6

—-':\iv",l_#__ !

uzavieny ventil 1 otevieny ventil

Udrzba zatizeni:

Zatizeni je sestaveno tak, aby je bylo mozno dlouhdgauzivat za ztizenych podminek bez
narané gipravy a udrzby a zvlaStexponované dily (tryska a hadice) jsou zhotoveny
z abrazivzdornych material Presto dochazi ¢dhem tryskani k jejich opi#gbeni a jeitba je
vymenit.

Vyména trysky:

Pro vynenu trysky odSroubujte ipvleinou matici na drzéaku trysky (viz obr. 7) a vyjm
trysku. Pokud nejde tryska snadno vysunout je gémadobr utsnina jemnym prachem,
ktery se dostal mezi jejélb a plag drzaku trysky Bhem tryskani. V tomifpadt poklepejte na
drzak (ne na trysku, kterd je rekkého wolframkarbidu) pro jeji uvaini.

Obr. 7

g e
1. pfevle¢nd matice 3. drzak trysky

2. pracovni tryska 4. abrazivzdorna hadice
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Vymeéna tryskaci hadice:
Pokud dojde k pra@ni tryskaci hadice jédba ji vynenit nasledujicim zfisobem.

1. povolte stahovaci pasku na hadici u regnilao ventilu

2. sejnéte a rozeberte staova (viz obr. 8)

3. do nové hadice vyvrtejte otvor oipréru dojedné siny (nikdy ne Upld skrz) ve
stejné vzdalenosti od okraje jako navpdni (cca m). Otvor je mozno vyvrtat

korkovrtem nebo vrtakem.

4. sesdte smESova tak, aby pepoustci tryska@) zasahovala do otvoru v hadici a

stahrite ji matkami(10)

nasd'te sméSovaci lavu pod tlakovou nadobui#tghnste matkam

nasdte konec hadige u otvoru na hauk regul&niho ventilu a st&hite ocelovou

stahovaci paskou 0

7. zkra’te hadici na pgebnou délku iez muci byt kolmy a rovny) @ nata drzak
trysky s pracovni tryskou. Hadici zase do drzaku aZ na doraz a zdjiet
samdeznymi vruty (viz obr. 7). Vruty mohou zasahovatwhitiku hadice.

8. pokud je Vase TTJ 10 vybavena dalkovym ovlddanimisgte je na hadici a
piipevrete paskami.

o o

Obr. 8

spodniast tlakové nadoby
tésnici krouzek

svornik tlakové nadoby pro upevr
smsSovae

prepouskci tryska

vrchni dil smSovae

svornik smSovae

otvor v tryskaci hadici
tryskaci hadice

spodni dil sgsovae

matky pro sesazeni sgovae
matky pro upewni snéSovae
k tlakové nadobd
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I pouzivejte @ pouze speciéln@azivzdornou yiskaci hadici!
0 0
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Ve vlastni tlakové nad@bmize po delSim pouzivani dojit k obrouseni nebatetlagumové
uzaviraci kuzelky neboégniciho krouzku. V tomto ffpact kuZelka dostata¢ netsni a
vzduch profukuje do nasypky. Jelba vynénit kuZelku i tsnici krouzek. (viz ob. 9 a obr. 10).
KuZelka musi s@fovat do stedu otvoru v hornim viku tlakové nadoby

Obr. 8

e vrchr
* stahc
o kuzel _.

* nosk kuzelky

» t&snici krouzek tlakové nadoby
» vodici trubka kuzelky

* hlavni ventil givodu vzduchu

e regulani ventil

» spodni dil tlakové nadoby

* podlozky

* matky stahovacich Srotib

» smeSovaci hlava
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Tésnici gumovy krouZel@ v hornim viku tlakové oiayi@ vyjnéte nap. pomoci
Sroubovaku. Do driék@ zdtle novy Esnici krouzek. Dbejte na to, aby vSude sp¥avn
zapadl do drazky (viz. Obr. 9 al10).

Obr. 9 Obr. 10

horni viko tlakové nadoby
gumovy Esnici krouzek
drzak gsniciho krouzku

TIP!

Do za‘izeni vsypavejte vzdy jen takové mnozstvi abraziv@a 8 litii (nap* pomoci vhodné
odnerné nadoby) aby nedoSlo Kgplreni tlakové nadoby, nebo abyistdvalo abrazivum
v nasypce. V tomtorijpaé pak kuzelka fekonava zvySeny odpor a dojdeiveé k jejimu
opotebenici deformaci.

Opotiebitelné dily:

Hadice:

PosSkozenou tryskaci hadici (piedou, pi separaci vrstev, pfenuti a pod.) je feba
neprodle’ vymenit (viz odstaved/yména tryskaci hadice. Pokud je VaSe #&eni vybaveno
dalkovym ovladanim jsou ostatni vzduchové rozvodgvedeny bd PAD hadékami se
samosvornymi hadniky nebo plynovymi hadicemi, které jsou na Kadky upevrny
stahovacimi paskami. Tyto hadice mivaji obvykle k(mb nejsou mechanicky posSkozeny)

M o

Trysky:

Pracovni trysky jsou zhotoveny z karbidu wolframisau vysoce odolné proti &ti. Fresto
c¢asem dojde k jejich opibeni (pi pouZziti ostrohrannych mineralnich abraziv — katun
granat — dve rez nag. u ocelové drti). Vyrénu provel'te postupem popsanym v odstavci v
Vyména trysky.
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Prepoustci tryska ma vysokou Zivotnost a neniighia obvykle rénit. Dojde-li vSak vlivem
abraze k takovému #t8eni jejiho piméru, Ze nastavaji komplikace s nastavenim podavani
tryskaci snisi, je feba ji vynenit. (viz odstaved/yména tryskaci hadice.

Vlivem vysradzeni vlhkosti z tlakového vzduchu \kt@é nadob muaZze dojit k zhorSeni
sypnosti tryskaciho materialu aZ k zalepe®rppustci trysky. Pro vyisténi sejnite

sméSovaci hlavu (povolenim ma@ obr 8). c¢igigte prepoustci trysku a spodntast
tlakové nadoby.

TIP!

Pri ukorreni prace nenechavejte pokud mozno natlakovanydo#takového vzduchu nebo
odpojte zdizeni od zdroje tlakového vzduchu. Je-li vasSe jg@nosybavena dalkovym
ovladanim uzatete vzdy po uk@eni prace hlavni ventil fvodu vzduchu, Nenechavejte
v tlakové nadob vsazku abraziva. Tlakovy vzduch, ktery viivergsmeisti prochazi z tlakoveé
nadoby kompresoru tryskacim r/izzenim je nasycen vlhkosti. Ta kondenzuje gbyku

s chladnymi ginami uvnit tryskaci jednotky, ventila pod.

Udrzba ventili:

Kulovy hlavni ventil pivodu vzduchu (pozice 7 obr. 8) a reguaventil (pozice 8 obr. 8)
nepotebuji zvlastni udrzbu. Pokud dojde k jejich mecblkéinu poSkozeni jégba je vyninit.

U zaizeni vybaveného dalkovym ovladanimiza dojit nap. pii nedostat&né suchém
stlateném vzduchu k ukladani kondenzéatu pod pistem luettondenzéat obsahuje olej a po
odpdeni vody niiZe dojit k jeho zahu&ti a naslednému zhorSeni pohyblivosti aZilepeni
pistu ventilu. V tom fipact sejnite, rozeberte a ¥stéte hlavu ventilu. Vyjiméné maze
dojit i k zalepeni sedla ventilu kondenzatem.

Doplitkové vybaveni:

Déalkové ovladani:

Obr. 11

tryska

drzak trysky

pojistka ovladani

paka ovladani

tryskaci hadice

hadEky ovladaciho vzduchu

R A
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Popis funkce:

Dalkové ovladani je umi&to na konci tryskaci hadice, ke které je upenn plastovymi
paskami. Odbtkou umisénou za hlavnim ventilemtfwodu vzduchu je ha¢kou (obr.11
pozice 6) do dalkového ovladariyeden vzduch. Ten trvale odchazi do okoli malywoem
pod pakou ovladani (obr. 11 pozice 4). Tryskadh@ka se uvede donnosti tak, Ze palcem
sklopite pojistku (obr. 11 pozice 4) &ram k sob a dlani stléite paku dalkového ovladani
(obr.11 pozice 4). Gumovou zatkou umdigiu na spodku paky dalkového ovladani tak
uzawete otvor. A pepustitefidici vzduch druhou hatkou (obr. 11 pozice 6) do hlavy
pneumatického ventilu, ktery otievgivod vzduchu do tlakové nadoby.

hlavni ventil givodu vzduchu
pneumaticky ventil
pripojovaci hadiky

dalkové ovladani

A OWDNPRF
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Zavady a problémy:

V nasledujicim odstavci budou uvedenskteré mozné zavady a problémy, které se mohou
vyskytnout v BZném provozu a&sSinou je dokaze obsluha odstranit sama beepptdelSi
odstavky a odborného servisu.

zavada pFicina odstran éni

$patné nastaveni regul@&niho|  nastavit dle
ventilu navodu
vycistit a pouzit
suché abrazivum

pFivod vzduchu do zafizeni je zapnout pfivod
vypnut vzduchu

tryskaci smés pulzuje

zvlhlé abrazivum

z trysky nejde vzduch

ucpana tryska vycistit trysku

narovnat nebo

seSkrcené hadice .
vymenit

je uzavien regulator vzduchu

: , nastavit regulator
(pouze u varianty s regulatorem)

ucpand prepoustéci tryska vydcistit

z trysky jde pouze |Spatné nastaveni regul&niho| nastavit dle
vzduch ventilu navodu
vydistit a pouzit
suché abrazivum

zvlhlé abrazivum

z tryskaci hadice unika|protryskana nebo praskla
vzduch hadice

poskozend kuzelka nebo
tésnici krouzek

vyménit

vyménit

vzduch fouk& do
nasypky posunuté centraz kuzelky

(napf. padem zafizeni)

vycentrovat do
stfedu otvoru
tlakové nadoby
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