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Navod k pouziti tryskacich kabin

Dékujeme Vam za zakoupeni naseho vyrobkuwiame, Ze budete spokojeni.V nasledujicim
textu Vam pinaSime zakladni informace o vyuZziti tryskacichikahavod k instalaci a pouZziti,
piehled moznych probléima jejich odstragni.

Priklady vyuziti tryskacich kabin:

Kovopriamysl a povrchové Upravy:

odstragni okuji a rzi ped lakovanim, odsti@vani starych nata, ciSteni svan pro
defektoskopicka ®ieni, z&istovani porezani na dratezu, ¢iSténi kowi pred a po péjeni,
zpewviovani namahanych ploch (rfappzubenych kol), Uprava povrchu pro galvanizovani,
cisteni odlitka ve slévarenstvi, matovani a saténovani uslechtikowvi (nerez, mosaz),
pieduprava hliniku pro eloxovani.

Sklarsky pramysil:

celoplo$né matovani skla, vytryskavani nagisdekot pres Sablony (povrchové i hloubkoveé),
signovani skla a porcelandisteni forem.Matovat a dekorovat lze sklo ploché i duté
nap.koréalky.

Plastikairsky pramysl:

¢isteni a dezénovani forem.

Archeologie a muzejnictvi:

Setrnécisténi archeologickych nalézod zbytki zeminy a nefilnavych oxidi pti zachovani
puvodnich reliéf a struktury.Fiprava povrch pro restaurovani a konzervaci.

Auto-moto:

¢isteni hlav motod, kartef atd. Gisteni povrchi pied svéovanim a pajenim.Odstravani rzi,
starych natra a laki, odkarbonovani, kompletgisteni pii rekonstrukci veteran

Dentalni laboratore:

zdrsréni korunek a protézipd lepenim,zdrami keramickych implantét odstragni strusky
z tavnych kelimk apod.

Drevo:

zvyraziovani struktury teva i vyrob¢ nabytku a obklail

Kamenictvi:

¢isteni povrchu kamene a hloubkové tryskani.

Kovolijectvi:

rychlé ¢isteni od zbytki piskovych jadernik ciSténi a sjednoceni povréhpred brousenim a
leS&nim, saténovani povréhako kon€na uprava.

Filmové ateliéry a vyroba dekoraci:

dezénovani a ,starnuti‘teva a dalSich material

Rozdéleni pneumatickych tryskacich systén:

Tryskaci kabiny jsou dodavany #w provedeninjektorovém nebotlakovém.



Injektorovy systém je vhodny zvlast pro povrchové zuslechvani, matovani skla apod. Je
variabilni diky snadné regulaci vykonu i moZnopuZziti Sirokého spektra abraziv.
Injektorova pistole maifvod vzduchu napojen do vzduchové trysky. Ejekigna efektem je

ze sm¢Sovae umistného na d& kabiny gisavan tryskaci prostdek. V pracovni trysce je
smes urychlovana. Po dopadu na otryskavargdptt se abrazivum odrazi a dopada na dno
kabiny, odkud je oft piisavano do pistole. Rezim pracovniho cyklu je kaurdini (trvaly).

Obr.1

vzduchovétryska—l V ¢lopistole —  pracovni tryska

\4

vzduch tryskaci smis

EEEEEE

Tlakovy systém je cca 3x intenziwjSi a uziva se hla¥npro ¢iSténi kowi, odstraovani
starych  barev,povrchové zp&evani namahanych séésti, hloubkovy U skla, kamene a
pod. U tohoto systému je v &l abraziva Zazena tlakova nadoba. Do ni se vsyfislpsné
mnozstvi tryskaciho prastdku. Ri tryskani se automaticky uzgv€snici kuzelka v plnicim
hrdle a nadoba se natlakuje. Abrazivum fetlgtovano pepoustci tryskou ve srBovaci
hlaww do gumové abrazivzdorné hadice. Zde se misi sechemn a vystupuje ven pracovni
tryskou. Kulovym ventilem se nastavuje pgrmezi tlakovou nadobou a unasecim vzduchem
v hadici.. Tryskaci prostdek se po dopadu na upravovatigdmét odrazi a dopada na dno
kabiny, kde se shromdhje. Po vytryskani obsahu tlakové nadoby (z pracavysky
vystupuje pouze vzduch) jéeba tryskani ferusit. Po odtlakovani se otevkuzelka a do
nadoby se vsype material z nasypky. Pracovni cykhloveho systému je diskontinualni
(pteruSovany). Tzn., Ze po vytryskani abraziva obsglie v tlakové nadaébje treba cyklus
pierusit a vgkat presypani shromdovaného tryskaciho prastiku z nasypky kabiny.

Obr.2

abraziv vzduch
l l kuzelka

/— tlakova nadoba

abrazivum

kulovy ventil

pracovni tryska

tryskaci snis

smeSovaci hlava abrazivzdorna hadice
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Prehled tryskacich materiak

abrazivum  pouziti vhodnost pro systém
injektorovy tlakovy
ocelova drt |tryskani oceli a litiny - Gpravalvhodna vhodna
pro lakovani a galvaniku,
odstranéni starych barev, okuji a
rzi, cisténi a  dezénovani
ocelovych forem
ocelovy mechanické zpevnovani|pouzitelny |vhodny
granulat soucésti, odstrafiovani okuji
nerezova drt' |pro tryskani nerezu a barevnych|pouzitelnd |vhodna
kovl
synteticky pro ocel, barevné kovy,|vhodny pouzitelny
korund matovani skla, dfevo, kamen
granat pro ocel, barevné kovy,|vhodny pouzitelny
matovani skla, dfevo, kamen
sklenéné pro saténovani ("lesténi") kovl|vhodné pouzitelné
kulicky jako druhy stupen po tryskani
korundem - pro galvaniku,
kovolijectvi, auto-moto,
muzejnictvi, plastikarsky priim. a
pod.
keramické |jako sklenéné kulicky vhodné pouzitelné
kulicky
plastovy pro Cisténi a odkarbonovani -|vhodny vhodny
granulat formy, hlavy motor(, muzejnictvi
mleté pecky |odkarbonovani vhodné pouzitelné

Orientaéni spotireby tlakového vzduchu pro fizné priméry trysek

@trysky |0,2 MPa 0,3 MPa 0,4 MPa 0,5 MPa
2 mm 0,11 0,15 0,19 0,23
3 mm 0,25 0,33 0,42 0,51
4 mm 0,44 0,59 0,75 0,90
5mm 0,69 0,94 1,16 1,42
6mm 0,99 1,33 1,68 2,04
7 mm 1,35 1,81 2,28 2,77
8 mm 1,75 2,36 2,97 3,62
9 mm 2,23 imin. | 2,99 n¥min. 3,75 n¥/min. 4,58 ni/min.

Priprava zarizeni k provozu:

1) ustavit z&izeni na vhodném mist

2) pripojit odsava hadici k tryskaci kab#n(viz. obr.3). Odsavaslouzi k odvedeni prachu a
tryskou ghivadéného vzduchu z pracovniho prostoru kabiny. Bez jiistalace by z kabiny
unikal prach. Elektricky se odsavaiipojuje bul’ do samostatné zasuvky, do zasuvky na
zadnim panelu (ITB-65EL ,elektronicka verze*) nefe svorky rozvodné siiky kabiny (dle
zakoupené varianty — uvedeno viywdni dokumentaci elektrického zapojeni kabiny).

3) pripojit kabinu k rozvodu stteeného vzduchu (viz. obr.3). Propojeni kabiny sydutn je
mozné provést pomoci hadice. Podle modeld Ipiipevrenim na hadinik, umisény na
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zadnim panelu kabiny (ITB65EL, TB90 — 200), neb&imp na pneumaticky pedal
(pneumaticka varianta ITB 65Z) Vzduch nesmi obsaholej a vodu. Dopotuwjeme pro jeho
doisteni pripojit k vyusgni rozvodu vzduchu kaliSkovy odlova: kondenzatu.

4) uzemnit kabinu. Uzefovaci Sroub se u kabiny ITB65EL nachazi na zadansstojanu, u
TB90 az 200 na vrihi strag zadni nohy.

5) pripojit kabinu ke zdroji el. proudu (fivodni dokumentace elektrického zapojeni kabiny).

Obr.3

pripojeni tlakového
vzduchu

fipojeni odsavée

Navod k obsluze:

1) zapnout ositleni kabiny a zapnout odsavani. U ITB65EL, TB@D-ypingem nacelnim
panelu kabiny, u ITB65Zifmo zasunutim zasky kabelu do zasuvky 220V. Pozn. u varianty
ITB-65Z s hornim oknem misto vhitiho s¥tla je fteba zapnout externi agtleni.

2) zkontrolovat stav a ngptryskaciho progedku. V gipadt nutnosti doplniti vymenit.

I Pozor ! u tlakové verze s nddobou TTJ 10 (10d)itpInit maximal®@ 8 litra. Fi preplreni
muze dojit k zateni kuzelky nebo k jejimu poskozeni (viz. odstameablémy a zavady).

3) Zkontrolovat stav pistole, trysky, hadic a yniho skla (viz.odstavec udrzba a nastaveni).
4) otryskavany fedmeét ulozit na rost

5) zawit dvee

6) navléci rukavice

7) uchopit pistoli a noznim pedalem atiéwprivod vzduchu. V fipad potreby nastavit tlak
vzduchu (regulace se provadi pomoci ventilu nadadém panelu). i Spatném sgsovani
vzduchu a tryskaciho prasetlku (chuda sis, nebo naopakipvyskytu pulsovani) nastavit
optimalni smiSovani. U injektorové varianty vysunutim reguiatrubicky u snéSovae, u
tlakové nastavenim kulového ventilu (viz. odstafldczba a nastaveni).

Udrzba a nastaveni:

Odsava':

Pfi zapojeni pozor na spravny smysl oténi motoru. B nespravném s#énu klesa saci
acinnost.Pokud je sanititiS intenzivni (u nového odsaia nebo p pouziti @ilis jemného
materialu) a dochazi k strhavani abraziva dofageame Zidit v propojovaci hadici mezi
kabinou a odsavam otvor pro fisavani ,faleSného” vzduchu,ktery se da pgizdaslepit.

V prabé¢hu provozu klesa dinnost odsawse zanesenim filfr o cca 30%.ITB65EL ma
vestavny regulator otéek jenofazového odsaseOdsava je treba pravidelé udrZzovat. Cca
1x za hodinu wyistit oklepem filtry (u tifazovych odsawva: s rienim oklepem) a po napini
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vysypat sbrnou nadobu. U jednofazovych ods&vacas nénit resp.gistit skérny s&ek. Ri
silném zaneseni nebo posSkozeniighba filtry vymenit.Pro prodlouzeni Zivotnosti filir je
mozné namontovat mezi kabinu a odsasgklonovy odlgovas.

Okno:

Okno kabiny je dvojité. VESi (oblé) sklo je pewhzaskleno do gumovehésieni. Vnitini sklo
je snadno vyrnitelné a je drzenétyifmi otacnymi Uchyty. Jedsreno samolepicimésnsnim.
Chrani vijsi sklo okna ped zmatovanim odrazenym abrazivem (viz. obr.4)tidea, aby
vnitini sklo bylo vzdy nainstalovanoa v gipads jeho posSkozendi zmatovani jej neprodién
vymeénte.

Zavér dveri:
V piipac, Ze dojde Bhem uzivanim k deformaci mechovéh&sréni dvei je mozno je
dotesnit gritazenim ok z&sru kabiny (viz obr. 5).

Obr. 4

spodni kryt&la

vrini sklo

otény uchyt

manometr

v
< regulator

j} o
(N

Vnit ¥ni prostor kabiny:
Jestlize Ze dojde ¢hem uzivanim k poskozeni gumového vyloz&njiného mista naéte
kabiny odraZzenym materidlem, jelba neprodlehzasazené misto opravitgbepenim gumou.

Oswétleni:

ITB65Z je vybavena hil hornim oknem nebo uviikabiny umistnym z&ivkovym télesem.
Vymeénu z&ivek Ize provést po odklopenitgriedného krytu. Kabina musi bytpojenaod el.
proudu.

ITB65EL, TB90-200 jsou vybaveny halogenovymétty.

www.gds.cz 5



Postup vymeény zarovky a kryciho skla:

Odpojit kabinu od el. proudu, odSroubovat horni kryt kgbirodpojit konektor od Zarovky.
Odsroubovat matky pridrzného prstence. Zarovka je unsist na distatnich podlozkéach,
které zajisuji jeji chlazeni. Kryci sklo je umisto v prstenci iSroubovaném ke stropu kabiny
(viz obr. 5). Poskozené sklo vytiaa vlepit pomoci silikonového tmelu nové (tmebraiuje
prostupu prachu do vrchsti kabiny).

Rukavice:

Rukavice jsou navleny na valcovoudast ptichodi pro ruce a fitazeny plastovou stahovaci
paskou. V pipadt ¢astého sfdani obsluhy kabiny nebo wipad poteby uziti jemsjSich
rukavic (nap. v muzejnictvi nebo skidkém péimyslu) Ize konce ushnout a nechat pouze
rukavce. Ty zabrani unikani prachu. Kazdy pracowaik ma své rukavice.

Hadice:

PoSkozené hadice (prihé, pi separaci vrstev, ptznuti) je teba neprodleghvymenit. U
tlakového systému je hadice vedouci tryskacissod nadoby k trysce zétivzdorné gumy.
Hadice jsou fipevrény kovovymi stahovacimi paskami (saci hadici pfivgd materidlu do
injektorové pistole std pouze nasadit).

Trysky a pistole:

Pracovni trysky jsou zhotoveny z karbidu wolframisau vysoce odolné proti @u. Festo
casem dojde k jejich opi@beni (pi pouziti ostrohrannych mineralnich abraziv — katun
granat — éive réZ nag. u ocelové drti).

Injektorova varianta:

K zajis€ni maximalni mozné Zivotnosti trysek jela spravé sesadit injektorovou pistoli a
poot&et pracovni tryskou (1 x detéiraz 1 x tydd — dle intenzity tryskani). Tak se zajisti
rovnonerné opotebeni trysky a zabrani mistnimu pifexo.

Vzduchova tryska musi byt spr&@vmastavena a je vhodné gas od¢asu pootdit, aby se
zabranilo mistnimu protryskaréla pistole turbulentnim progdim.

Spravné nastaveni vzduchové trysky je na obrriepdhledu do trubiceffvodu abraziva je
praw vidét usti vzduchove trysky (nastavovdt pejmuté pracovni trysce).

Obr.6 8ldt pistole

vzduchova tryska -
R pracovni tryska

smar pohledu

Vyména trysek:
Povolit Sroubky nade pistole a vyjmout trysky.i#Pzaneseni prachem jekdy treba poklepat
na €lo pistole (nikdy ne na trysky).

Nastaveni ponéru smésovani:
Pro optimalni pikb¢h tryskani jeiteba spravénastavit porér unaseciho vzduchu a abraziva.
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Injektorovy systém:

Posouvanim kovové trutky s ovalnym otvorem umigté ve smSovai je mozné nastavit
podavani tryskaciho prastlku (viz. obr.7). Je-li otvoriflis otewen, je gisavano pilis mnoho
vzduchu a malo abraziva.. Otvor vSaksmi byt zcela uzawen neba@ smés by byla pilis
bohata a dochazelo by k pulsacim. Obvyklé nastawveliosti otvoru je cca 3 — 7 mm. Je
pravdpodobné, Ze praizna abraziva (korund, ocelov&’dbalotina) aizné granulacei tlak
vzduchu budeféba nastaveni si®ovae upravit.

Obr. 7

,_ e ) ’— Strbina
%@ (&,

Tlakovy systém:

Procisténi a vyneénu materialu sundat sf$ovaci hlavu, kterd je na¥lena na vodicich trnech a
zajiS€na matkami (viz obr.9 a 10). \fipadct nutnost vyistit i prepoustci trysku (umistna

v horni¢asti hlavy). Nasadit a ZpbsméSovaci hlavu a zajistit. Do 8bu tlakové nadoby plnit
max. 8 litriz tryskaciho progedku, aby nedoSlo k zaplaveni a imd uzaviraci kuzelky!
Tlakovy systém je obeéncitlivéjSi na kvalitu stldeného vzduchu nez injektorovy. Voda
obsazena ve vzduchute v nddob kondenzovat a slepovat tryskaci ptedek do hrudek,
které neprojdou iepoustci tryskou. Po ukafeni prace uzaete istup vzduchu do
kabiny.V gipad, Ze do tlakové nadoby propadngjaky prednet vétsSi nez je vypustni otvor,
je tteba nadobu rozlozit povolenim spojovacich Séonb obvodu (viz. obr. 10). V kazdém
piipact doporujeme zkontrolovat stav viiitich sén kabiny alespd 1 x za rok!

Obr. 8

upevréni tlakové nadoby

pod kabinou \
P

Obr.9
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piepouskci tryska

@ivod vzduchu

spojovaci Srouby.

> -

kulovy ventil

abrazivzdorna
tryskaci hadice

sneSovaci hlava

vodici trny

Nastaveni pon&ru sméSovani:

Pontr mezi unaSecim vzduchem (jdé&imo do tryskaci hadice) a vzduchem prochazejicim
pies tlakovou nadobu se nastavuje pomoci kulovéhtilwéwiz. obr. 9). Zakladni nastaveni je
cca 48. Fri vodorovné poloze péaky jde v3echen vzduekspnadobu (sis je obvykle pilis
.bohatd" a pulsuje). i svislé poloze paky jde maximum vzduchitinpo do tryskaci hadice a
muze se stat, Ze s® je ,chuda“, tzn. je undSeno malo abraziva. Jedd@modobné, Ze pro
rizné druhy tryskacich prastki budete muset najit optimalni nastaveni jemnym petry
paky na jednui druhou stranu od dové polohy.

Vymeéna trysky:
U tlakového systému neni zafethi pootédet tryskou, kontroluje se celkové ofetteni. Pro
vyménu povolit matici, ktera tryskuirZuje na koncovce hadice.

Vymeéna tryskaci hadice:

Povolit stahovaci pasku hadice na Badiu u kulového ventilu. Sundat ggovaci hlavu (viz.
obr. 9). Povolit imbusové Srouby na spodni stranrozlozit hlavu (viz. obr. 10). Odifit
vzdalenost otvoru profppoustci trysku na staré hadici a ifgnout (vyvrtat) stejny v nové.
Nasadit hadici do horniho dilu hlavy tak, aby otbgl vsazen do i@poustci trysky. RiloZit
spodni dil a seSroubovat. Nasadité¢Sovaci hlavu zf na tlakovou nadobu. Nasadit konec
hadice na hadnik a stdhnout ocelovou stahovaci paskou.

Obr. 10 gumovy tssnici krouzek

horni dil hlavy >
otvor v hadici

\)
spodni dil hlavy —
tryskaci hadice —

Cisténi kabiny:
Povolit Sroub a sejmout s¥ova. Abrazivum se vysype dofipravené nadoby. Zbytky je
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mozno sfoukat vzduchem nebo smést k otvoru randisypky. Pozn.: U tlakové varianty se
sunda srésovaci hlava

Obr.11
B 0@
e
© |
J
Tipy:

Jak otryskat dilec z tenkého plechu bez deformace

Pri tryskani niize dojit vlivem poruSeni struktury povrchu a powdbe vnitniho pnuti
k deformaci (ohybu) tenkého plechu (0,5 — 1mm).oTdily Ize vSak takeé &Sinou bez
problémi otryskat a to i tlakovym systémem. PouZijte j€Bih abrazivum. Postupujte
celoplosg z wtSi vzdalenosti (cca 20 — 30 cm) nebo snizte tR&hyby trysky kzte
nekolikrat pres sebe. Lic tryskejte pod Uhlem ccd, 46b kolmo. Fipadné deformace obou
stran se budou vzajemryrovnavat.

Jak zajistit p¥i saténovani stejnonirného povrchu u vsech dilé

Jako I. stup pouzijte ostrohranné abrazivum (korund, granat).

Dokonale vyistéte kabinu. Jako Il. stupiesklerené kulicky. ProtoZze vSak vlivem dopadu
dochazi k jejich rozbijeni a vzniku ostrych hranhmwe byt pozdji tryskané dily mat§si nez
na z&atku. Skledné kulicky se rychle &pi a pak jsou strhavany do ods&aPouzijte jich
proto mensi vsazkuasgji dopliujte nové.

Zavady a problémy:

V nasledujicim odstavci budou uvedenskteré mozné zavady a problémy, které se mohou
vyskytnout v BZném provozu ad&sinou je dokdze obsluha odstranit sama beepwptdelSi
odstavky.
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zavada

p Ficina

odstran éni

tryskaci smés pulzuje

Spatné nastaveni sméSovaCe u
injektorové nebo kulového ventilu
u tlakové varianty

nastavit dle navodu

z trysky nejde vzduch

pfivod vzduchu do kabiny je
vypnut

zapnout pfivod vzduchu

vypnuty hlavni vypina¢

zapnout

ucpana tryska

vycistit trysku

seSkrcené hadice

narovnat nebo vymeénit

u elektronické varianty vybavené
koncovymi spina¢i u dvefi
nedoviené dvere, chybné
nastaveni kroku spinani

dovrit dvefe, nastavit

spinaci Sroub

z trysky jde pouze
vzduch

Spatné nastaveni sméSovace u
injektorové varianty nebo
kulového ventilu u tlakové varianty

nastavit dle navodu

prehozené hadice u injektorové
pistole

spravné umistit hadice

ucpana prepoustéci tryska - u
tlakového systému

vydcistit

nedostate¢né
odsavani prachu

zaneseneé filtry odsavace

vydcistit, vyménit

do cyklonu je pfisavan vzduch
spodem - neni instalovan sbérny
sacek

nasadit a
shérny sacek

zapéaskovat

opacny smysl otaceni motoru u
tfifazovych odsavacu

zménit pofadi fazi

z hadic unika vzduch

praskla hadice

vymenit

mezi skla u okna se
dostava prach

posSkozené &  zdeformované

samolepici tésneni

vymeénit tésnéni

ze sméSovace se sype
material

trubicka obracena otvorem dold

spravné nastavit

mistni prodreni
pracovni trysky u
injektorové varianty

turbulentni  proudéni v pistoli
sméfuje stale do stejného mista

pootacet tryskou

mistni prodfeni téla
pistole u injektorové
varianty

vzduchova tryska je pfiliS v pfedu

spravné nastavit
vzduchovou trysku (dle
obr. 6)

provozem poskozené Usti|pootacet tryskou, vyménit
vzduchové trysky

od kabiny odletuje|Spatné doviené dvere zavrit

abrazivum
protryskané hadice vymeénit
provozem poskozeny plast|prelepit poSkozené misto
kabiny gumou
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Ochrana zdravi a bezpénost prace:

e Zarizeni smi obsluhovat pouze osoba zaSkolena é&pau

* Tryskat se mize pouze P zapnutém odsava Je vhodné vybavit obsluhu jednorazovym
respiratorem.

Nikdy neuZivejte v kabinach jako tryskaci prostedek ki‘emi¢ity pisek. Ten se rozbije jiz
po rekolika malo olkszich na jemny prach, ktery rychle zahlcuje filtrdsav@e. Prach
z kiremi¢itého pisku mizZe zpisobit nemoc z povolani — silikdzu.

e Obsluha musi mitippraci navi€éeny rukavice.

» Dvere kabiny i vyjimani a vkladani vyrobk se mohou ote¥t az tehdy, kdyz z trysky
nevystupuje Zadné abrazivum. U tlakového systémgentrvat i kkolik sekund, &z dojde
k vyrovnani tlaku v nadaba okoli.

» Je nutné pravidetnkontrolovat stav Zézeni a ¥as odstranit zavady.

» Jakoukoli udrzbu provét pouze pokud je Z&eni vypnuto.

» Na pracovisti nejist, nepit, nekidu

» Dodrzovat bezpmostni pedpisy pracoviét a postupovat ip provozu tak, aby nemohlo
dojit k ohroZeni obsluhy ani dalSich osob (napetryskat s otgenymi dvémi, nemfit
s pistoli mimo pracovni prostor kabiny a pod).

* Udrzovat psadek v okoli pracovist Zvlase pri tryskani kultkami hrozi moznost
uklouznuti na rozsypaném materiélu.
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